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ب  

  خدا به نام

  ايران صنعتي تحقيقات و ندارداستا مؤسسة با آشنايي

 و تحقيقات استاندارد مؤسسة الزامات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اسـتانداردهاي ملـي    نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(

مؤسسـات   و مراكـز  نظران صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

توليـدي،   به شـرايط  توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  اسـت  تجاري و فناوري

نـويس   پـيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

از  پـس  و مـي شـود   ارسـال  مربـوط  نـي ف هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

كننـد   مـي  هيـه ت شـده  تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسـيون  1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML) قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2

4رابـط  تنهـا  عنوان به و است 3
كـدكس   كميسـيون  

(CAC)غذايي 
 هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5

  .شود مي بهره گيري المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

كنندگان،  مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني شپي موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اجـراي   اقتصـادي،  و محيطـي  زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ

سـتاندارد،  ا عالي شوراي تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي

 صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري

 فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه

 ها آزمايشگاه محيطي، -زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، زش،آمو مشاوره، در زمينة

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز

 آنهـا  عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة ،لازم شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيـار  تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



ج  

  يون فني تدوين استانداردكميس

  » روش آزمون -ها  ضخامت لايهن يتعي –هاي قابل انعطاف  كفپوش« 

  سمت يا نمايندگي  رئيس

  دانشگاه آزاد اسلامي واحد بندر ماهشهر  قاضي نژاد ، مهرداد

  )فوق ليسانس مهندسي پليمر ( 

  :دبير 

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  حسيني ، مرجان 

  )س مهندسي نساجي ليسان( 

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(: اعضاء 

  شركت مهركام پارس   اسلام ، عبدالعظيم

  )فوق ليسانس مهندسي پليمر ( 

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  اطلسي ، شهلا

  )ليسانس فيزيك ( 

  شركت ايران كفپوش   حاجي ميرعرب ، سيد محمد علي

  )ليسانس مهندسي مكانيك ( 

  آزمايشگاه كوثر   ميعي ، عليس

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  وزارت صنايع و معادن  عامري ، ستاره

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت الياف تهران  كراسه ، علي رضا

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  آزمايشگاه كوثر  كمالي مياب ، رضا

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  



د  

  يع و معادنوزارت صنا  كيميايي ، سيمين

  )ليسانس شيمي ( 

  شركت صنايع لاستيكي سهند  مسگرزادگان ، مرضيه

  ) ليسانس شيمي كاربردي (

  شركت ايران كفپوش  معدن پور ، مرضيه

  )ليسانس شيمي ( 



ه  

  پيش گفتار

ه پـيش نـويس آن در   ـك ـ " آزمـون  روش –هـا   ضخامت لايـه ن يتعي –هاي قابل انعطاف  پوشفك "استاندارد 

تهيـه و تـدوين شـده و در     موسسـه اسـتاندارد و تحقيقـات صـنعتي ايـران       مربـوط توسـط    هاي ونـكميسي

مـورد   16/9/87مـورخ   هـاي نسـاجي   پوشـاك و فـرآورده  اجلاس كميته ملي اسـتاندارد  سومين  و سي و دويست

لاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و قانون اص 3اينك به استاندارد بند يك ماده  ،تصويب قرار گرفته است

  .به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود ،1371مصوب بهمن ماه  ،تحقيقات صنعتي ايران

علوم و خدمات  ،هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

ظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد ن

 ،بنابراين .هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ،استانداردها ارائه شود

  .بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد

  :ستفاده قرار گرفته به شرح زير است منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد ا

ISO 24340 : 2006 Resilient floor coverings – Determination of thickness of layers 
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  روش آزمون  –ضخامت لايه ها ن يتعي – 1هاي قابل انعطاف كفپوش

 و دامنه كاربردهدف  1

  هـاي   پـوش كفانـواع  هـاي مختلـف در    يـه لاضـخامت   گيري تعيين روش اندازه ، هدف از تدوين اين استاندارد

  . باشد  ميقابل انعطاف 

 اصطلاحات و تعاريف 2

  :در اين استاندارد اصطلاح و تعريف زير به كار مي رود 

2-1  

   لايه

  هاي  و شامل تكميل بوده عينماست كه داراي ضخامت  تركيب يكسان با از كفپوش قابل انعطافقسمت هر 

  .باشد  اي مي كارخانه

   آزمونل اصو  3

  .شود  دازه گيري ميان نوري ابزاربه وسيله  اًها مستقيم ضخامت لايه

 وسايل   4

  ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپ  4-1

  ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپ   4-1-1

 يا ميكرونيبا مقياس  مدرج ميكروسكوپ مجهز به يك عدسي چشمي،  برابر 40بزرگ نمايي حداقل داراي 

  .باشد  مي mm  01/0مجهز به صفحه تصوير مدرج قابل تنظيم با قابليت خواندن تا ويدئو ميكروسكوپ

  ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپ   4-1-2

يك عدسي چشمي با  يا ويدئو ميكروسكوپ مجهز بهميكروسكوپ  ، برابر 40داراي بزرگ نمايي حداقل 

  mm  05/0گيري ضخامت كمتر از زهباشد و براي اندا مي mm 0025/0تا ميكرونيقابليت خواندن اعداد 

  .رود  كار مي به

  )منبع نوري ( لامپ   4-2

  .آزمونه آماده شده ، به گونه اي كه نور تا حد امكان عمود بر آزمونه بتابد  نوردهي بهبراي 

  

                                                 
1- Resilient 
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  يا ميكرومتر مرجعويدئو ميكروسكوپ   4-3

استفاده براي  هنگاممرجع  اينكوچكترين درجه بندي  .  باشد مي چشميبراي كاليبره كردن عدسي 

بوده و حداقل به  mm  01/0آمده است بايد برابر با 1-1-4ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپي كه در بند 

آمده است  2- 1-4كه در بند  يبراي ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپاستفاده  و هنگامباشد  mm  54/2طول

  .باشد  mm1  بوده و حداقل به طول mm  0025/0بايد برابر با

  )پايه حامل ( نگه دارنده   4-4

نوري  محورعمود بر  آزمونهبه طوري كه لبه بريده شده  آن كج شدن جلوگيري از وبراي نگه داشتن آزمونه 

  .ميكروسكوپ قرار گيرد 

  تيغه برش يا چاقوي تيز  4-5

  براي بريدن آزمونه ها

  لبه مستقيم يا خط كش فلزي  4-6

  ها لبه استفاده هنگام بريدنبراي 

  هنمونه برداري و انتخاب آزمون  5

يك لبه مستقيم يا خط كش فلزي استفاده  مناسب به كمكتيز ها از يك تيغه  براي بريدن آزمونه  1- 5

، جهت اطمينان از تميزي لبه آزمونه . هنگام بريدن آزمونه تيغه برش را به صورت عمود نگه داريد  وكنيد 

وي يك صفحه از جنس پلي آميد يا مشابه آن قرار گيرد ، بسيار حائز بريدن آن به صورتي كه سطح رويي ر

  .باشد  اهميت مي

طور يكنواخت در  كه به)  mm 25  ×mm 10 ( آزمونه به ابعاد 5،  1اي هاي ورقه براي كفپوش  2- 5

  .جهت عرض توزيع شده اند ، تهيه كنيد 

 قطعه 5،  هاي موجود در كارتن يا بسته ، از نمونه 2)مانند كاشي ( گوش  هاي چهار كفپوشبراي   3- 5

  .تهيه كنيد )  mm 25  ×mm 10 ( به ابعاد آزمونه ايانتخاب و از هر كدام 

  شرايط محيطي براي آماده سازي و انجام آزمون  6

)  50 ± 5( درجه سلسيوس و رطوبت نسبي  ) 23 ± 2( ساعت در دماي  24به مدت حداقل آزمونه ها را 

  .يد و در همان شرايط ، آزمون را انجام دهيد درصد آماده سازي كن
  

  

                                                 
1- Sheet 

2- Tile 
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  آزمونانجام روش   7

  آماده سازي   7-1

پايه حامل مكانيكي دستگاه نگه دارنده قرار دهيد به طوري كه تمام ضخامت آن در معرض نور  رويآزمونه را 

  .ار گيرد قر) لبه بلند آزمونه رو به بالا و سطح بريده شده آن عمود بر محور نوري ميكروسكوپ ( 

  كاليبره كردن  7-2

  . ثبت كنيدكاليبره كنيد و ضريب كاليبراسيون را مرجع ميكرومتر  با ميكرومتر را

  اندازه گيري  7-3

كانوني كنيد كه هر طوري ميكروسكوپ را . را تنظيم كنيد  يآزمونه را زير ميكروسكوپ قرار داده و منبع نور

در غير اين صورت آزمونه را دوباره روي دستگاه قرار . د نشو دو لبه لايه مورد آزمون به صورت واضح ديده

عدسي  شده كشي ها يا تقسيمات مندرج در صفحه خط كشي با شمارش خط. ببريد  ارا مجدددهيد يا آزمونه 

در مورد ويدئو  ( چشمي در محدوده فاصله پوشانده شده از يك لبه لايه مورد آزمون تا لبه ديگر آن

و با در نظر گرفتن ضريب كاليبراسيون تعيين شده در بند ) ندازه گيري شده را بخوانيد ميكروسكوپ مقدار ا

  .، ضخامت را اندازه گيري كنيد  2- 7

  و بيان نتايج همحاسبروش   8

  دقتميانگين ضخامت را براي هر لايه از روي اندازه گيري هاي انجام شده محاسبه كنيد و نتايج را با 

mm 01/0 ميلي متر يا mm 0025/0 بيان  ، با توجه به ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپ مورد استفاده  

  . كنيد

  بيان دقت   9

  .يك آزمون بين آزمايشگاهي دقت اين روش آزمون را تعيين خواهد كرد 

  گزارش آزمون  10

  :هاي زير باشد  گزارش آزمون بايد داراي آگاهي

  ؛ 1387سال  10957شماره روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران   1- 10

  ؛كننده، شامل نوع ، منبع ، رنگ و شماره هاي مرجع توليد  محصول آزمون شدهكامل  مشخصات  2- 10

  ؛ تاريخچه قبلي نمونه  3- 10

  هر گونه انحراف از اين استاندارد ملي كه ممكن است روي نتايج تاثير بگذارد ؛  4- 10

  يا mm  01/0قادير محاسبه شده با تقريبضخامت لايه آزمونه ، اين مقدار بايد ميانگين م  5- 10

mm 0025/0  ؛باشد  ،با توجه به ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپ مورد استفاده  

٣ 
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با توجه به  mm  0025/0يا mm  01/0حداقل و حداكثر مقادير خوانده شده با تقريب  6- 10

  ؛ميكروسكوپ يا ويدئو ميكروسكوپ مورد استفاده 

  .تاريخ انجام آزمون   10-7
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ICS: 97.150 

4:  صفحه    

 

  


